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上海唇膏脱模机生产厂家
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包括针架1、设于针架1底面的若干扎针2、及位于若干扎针2下方的针扎导向板3；所述针扎导向
板3设有与若干扎针2一一对应的若干导向孔31。针架1与针扎驱动机构5驱动连接，基于此，针扎
驱动机构5可以通过驱动针架1，带动若干扎针2在针扎导向板3的若干导向孔31中做上下往复运动，
实现扎针2向下运动以扎入针扎导向板3下方的产品，或向上运动以脱离产品。由于针架1相对于针
扎导向板3上下运动，为防止针架1发生运动偏移，在一实施例中，针扎导向板3顶面竖直设置有导
向柱32，针架1通过一套设于导向柱32的套筒11活动设置于针扎导向板3上方；其中，导向柱32顶
端设有限位部，以使套筒11在导向柱32运动时不会脱离导向柱32。通过导向柱32和套筒11设置，
针架1始终与针扎导向板3正对，有效防止因针架1偏移所导致的扎针2受到针扎导向板3的挤压，而
变形、损坏或移位，并有利于保证脱模效果、提高脱模效率；另外，有利于针架1与针扎导向板3
的一体安装。在一实施例中，为增强针架1运动的稳定性，所述针扎导向板3可以设有两个以上的
导向柱32，相应的，所述针架1设有的套筒11的数量与导向柱32的数量相同。在一实施例中，针
架1可以为矩形板，也可以为与烤盘6形状一致的板，基于此。中山脱模机厂家哪家好？上海唇膏
脱模机生产厂家

本机系针对化妆品灌装包材进行旋壳动作所设计，适用口红管、旋转笔、眉笔…等。本机系
针对化妆品灌装包材进行旋壳动作所设计，适用口红管、旋转笔、眉笔…等。操作注意事项次接
电源使用前，请先目视以确定电源串接是否正确。请注意所用的空气源需经过干燥处理，以防管
路中的水分过多，影响机械寿命。停止系统运作时，请将气源关闭，并将机台擦拭干净。外部结
构说明，旋壳单元:包含旋壳电机/旋壳带/包材迫紧气缸/挡模气缸/升降螺杆等.旋壳单元:包含旋
壳电机/旋壳带/包材迫紧气缸/挡模气缸/升降螺杆等.旋壳单元:包含旋壳电机/旋壳带/包材迫紧
气缸/挡模气缸/升降螺杆等.旋壳电机:提供旋壳所需动力.旋壳带:通过电机驱动完成旋壳动作.包
材迫紧气缸:当感应开关检测包材到位后,左右两边气缸同时推进使旋壳带接触包材表面以完成后
续旋壳动作.前/后挡模气缸:用于固定及阻断模具.挡模气缸的初始状态为:前挡模气缸轴伸出,后
挡模气缸轴回收.当模具放至入模输送带后,前挡模气缸轴回收,模具进入旋壳区,同时前挡模气缸
轴伸出,以阻止模具随输送带向前运行.旋壳完成后回复前后挡模气缸同时回复初始状态。上海唇
膏脱模机生产厂家广东脱模机厂家在哪里？

日常保养须知气动方式驱动的设备,因以空气源为动力,因此为使设备的妥善率达到比较好,请
于每日使用完后,将机台本体的灰尘清理干净,以防止气孔阻塞.机器气源处理器请每日检查将水分
排干,保持气源干燥.每月应检查机台各部件及螺丝是否松动,并请予以锁紧并上油保养,以提高系
统日后使用寿命.技术支援使用环境的条件不同可能会有各种情况发生,对于本说明书所呈现的内
容,如对使用问题及其他方面有问题无法解决,或有其他使用及不明错误原因无法排除;可电中山市
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鑫众德化妆品设备制造有限公司—机械部。

珠叉螺是口红管的主要部件，就是珠子，叉子，螺旋，珠叉螺和润滑油构成了口红管的中心，珠
子（cup）是直接与口红肉料体接触的口杯部分，叉子（fork）珠子在直线方向上的行进轨道，螺旋
（Spiral）珠子在螺旋上升方向上的行进轨道，与叉子配合，达到旋转过程、珠子上行的目的。珠
叉螺有点像泵芯，但是比泵芯复杂，也有些厂商说免润滑油珠叉螺设计，但是目前应用并不广。
珠叉螺标准化图纸一定是规范的，不然，自己尺寸都抓不准，后面组装之后，复杂因素更多，结
果可以预计，注塑材料必须通过料体相容性验证，不然发生相容性问题，旋上旋下出问题就不好
了，珠叉螺是重中之重。三、化妆品应用口红管顾名思义，就是应用在口红、唇膏产品上，但随
着唇棒、唇彩、唇釉等口红产品的兴起，很多包材工厂在口红管的包材结构进行了微调，形成了
全系列应用，以后我们会详细分类描述。鑫众德脱模机厂家怎么样？

充填部2下方设有一活动座3，所述活动座3供承载欲填充料液的模座4，所述活动座3能带动所
述模座4相对所述充填部2垂直活动位移，并让所述充填部2充填料液于所述模座4内，其中：所述
充填部2对应所述模座4充填料液的过程中，其所述活动座3或所述充填部2受一外力作用，使其所
述充填部2与所述活动座3连带产生一倾斜角度，使所述充填部2于倾斜状态让料液经所述模座4(模
穴41的)的穴壁往下充填，顺利排出所述模座4的模穴41内的空气。请参阅图1～图7所示，于实际
使用时，其所述机台1上安装有一料筒5，所述料筒5为供应料液至所述充填部2中，而所述充填部2
设有多个出料管21，然而，所述出料管21一侧也会设有加热装置A(为防止所述出料管21中的料液
凝固)，进一步所述充填部2对应枢组于一基座6上，所述基座6对应安装于所述机台1上，并于所述
充填部2下方连结设有活动座3，所述活动座3通过动力驱动而能相对所述充填部2垂直活动位移，
而所述活动座3主要为供承载欲填充料液的模座4，并于所述活动座3上设有磁性件31，所述磁性
件31对应吸附定位所述模座4。本机采用气压式的驱动方式,运用空气源可算是较为经济的方式。
上海唇膏脱模机生产厂家

技术支援使用环境的条件不同可能会有各种情况发生。上海唇膏脱模机生产厂家

用于充填各式各样的化妆品，适用各种不同高低黏度的原料，方便于输送带或转盘搭配自动
化使用②TL-20L-01单孔口红充填机，是应用齿轮式充填系统，其应用范围相当多，且富变化性，
可从低调度至高调度之液态原料皆可使用，且充填量不限。亦可搭配转盘使用特点：1．具有机身
升降2．具有自动记数功能3．采用人机界面操作4．充填速度可自行调节，3种充填方式5．操作简
易，移动方便6．20公升三层保温料桶，温度及搅拌速度可调控。7．料桶高度可以调整8．原料设
计，可防止金葱、珍珠粉的原料沉淀。使原料能更均9．充填为转轴式切换，由汽缸驱动。10．充
填量可由注料时间及注料马达速度控制调整。11．具有双重使用功能，在单机使用，以微动开关
启动充填；或多机搭配连线使用，即可充填多色产品。技术参数：外形尺寸。上海唇膏脱模机生
产厂家


